                        INSTRUKCJA OBSŁUGI  ZGRZEWARKI

                  PRZEPŁYWOWEJ  ZPR 600
1.  Włączyć  urządzenie do sieci z  kołkiem zerującym

2.  Założyć   folie /  taśma  max 650 mm./ z góry poprzez szczelinę przy
listwie zgrzewającej  na dolny zwijacz, tak aby tworzyła jedną całość.

3.  Sterowanie  urządzenia posiada  dwa pokrętła .

A/  Regulator  zgrzewania  folii / czas  T /  ustawić tak, aby przy

najniższym wychyleniu  taśma kantalowa zgrzewała  trwale folię na

opakowaniu, jak również  łączyła folię na rolkach.

    B/  Regulator obcinania folii ustawić tak aby przy najniższym wychyleniu

drut kantalowy odcinał folię

4.  Jakość  zgrzewu w urządzeniu  zależy od  dokładności  dolegania

5.  elementów  zgrzewających do pianki gumowej.

6.  Nie należy  przegrzewać  elementów zgrzewających /  taśmę i drut kantalowy / ponieważ skraca się jego żywotność / prawidłowe ustawienie

potencjometrów./

6.  Należy co kilka dni  czyścić elementy zgrzewające / zmywakiem lub

kawałkiem zwiniętej folii.

7.  Uruchamianie  cięcia i  zgrzewania sygnalizowane jest diodą zieloną.

