                                   Instrukcja  serwisowa  do  tuneli  grzewczych

                                    TYP  TE 50

Założenia  ogólne.

Tunel   TE  50   przeznaczony  jest  do obkurczania  rękawów  i półrękawów foliowych

PCV ,  poliolefin.,  polietylenu  , termokurczliwych .                                                            Urządzenie  powinno pracować  w  temperaturze  powyżej  15  stopni 

Dane  techniczne urządzenia.

Zasilanie   380 V  

Moc  zainstalowana  10 KW

Moc  użytkowa         5 KW

Regulacja  temperatury w komorze   od   50 do  240 C

Płynna  regulacja  pasa  transmisyjnego  wariatorem  znajdujący się przy silniku napędowym

Program  chłodzenia  i automatycznego  wyłączania

Wymiary

Długość   2700 mm

Dł. komory  1700mm  

Szer. komory  800 mm

Wys. komory  150 mm 

Wys. od  podłoża  do  pasa  transmisyjnego   850 mm

Przepisy  bezpieczeństwa  przy użytkowaniu  maszyny

Urządzenie  może  pracować  wyłącznie przy  sprawnej  instalacji  elektrycznej   ze sprawnym zerem

co  jest gwarancją  bezpieczeństwa   pracowników , oraz  trwałości  podzespołów  urządzenia.

Zachowanie  czystości , temperatury  /  min.15 stopni C/ , oraz zmniejszenie wpływu zapylenia

ma  znaczący wpływ na utrzymanie  wysokiej jakości pracy tunelu. Urządzenie nie może pracować

w pomieszczeniach o wysokiej wilgotności , oraz narażone na bezpośrednie działanie wody, substancji

żrących, pyłów. Ze względu  na znaczne  obciążenie  urządzenie zabezpieczono głównym bezpiecznikiem  znajdującym się   nad    komorą  grzewczą  na obudowie układu sterującego.

Przeprowadzenie  prób  obkurczania

Po  włączeniu  maszyny /  patrz  punkt obsługa procesorowego  tunelu grzewczego /   i  doprowadzeniu jej  do  temperatury pracy   /  temp.w   komorze  około  150 stopni C     

 Włożyć  wcześniej  zafoliowany  detal   i przepuścić go przez komorę grzewczą

.  W  przypadku  nieprawidłowego obkurczenia zmienić :

1. Temperaturę  w   komorze  jeśli  detal jest nie obkurczony ,lub folia pęka /dodać lub odjąć na regulatorze temperatury.

2. Prędkość  pasa transmisyjnego   jeśli zachodzi potrzeba  przyśpieszenia pracy.

Pamiętać  jednak należy ,że czym  prędsze obkurczanie tym wyższa temperatura w komorze.

Wyłączenie  koniec pracy

Przy   wielogodzinnym  użytkowaniu  maszyny   w  komorze  grzewczej   jak również  w dmuchawach  powstaje  wysoka temperatura  powodująca  nagrzewanie się  okładzin  wewnętrznych

tunelu   i  nagrzewnic, izolacji kabli – stąd  aby  zapewnić możliwość długotrwałego wykorzystywania

w pełni sprawnej maszyny  zaleca się przy każdym  wyłączeniu  pracy  stosowanie  funkcji

automatycznego schładzania  /  w sterowaniu  wcisnąć  przyciski   Plus +, oraz  Minus -  jednocześnie/

Konserwacja, przechowywanie,  uwagi końcowe

Urządzenie nie wymaga szczególnych zabiegów konserwacyjnych, wskazane jest zachowanie czystości okładzin komory grzewczej  i całości  urządzenia. Przeprowadzenie stałych

oględzin  jakości  pasa transmisyjnego / stanu  łącznika/ . W  wypadku zauważenia  niewyczuwalnych

wcześniej  stuków w przeniesieniu  napędu, lub wadliwego  zachowania się  sterowania, należy

niezwłocznie zwrócić się do producenta.

                                                                                                              Z     poważaniem
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